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优工安全鞋的形成
优工安全鞋设计 / 生产 / 检测工艺流程简介

优工简介

         优工（上海）是专注安全鞋产品领域的品牌，优工以一贯坚持的卓越品质为中国用户带来全新的安全体验以及对

工作的激情、享受和热爱！通过多年专研与开发，优工用优质的安全鞋产品赢得客户的信赖！

优工安全鞋由优工自主开发设计并由优工工厂统一制作生产，优工坚持德士玛机器生产工艺标准，在产品细节品质上不断

精益求精，优工希望用完美的产品提升用户的企业价值并展现出使用者的精神风貌！

建筑面积达到14780.8平方米位于南通兵房工业区的工厂



设 计

优工针对中国用户的脚型与使用习惯，采用最新国际工装风格进行设计。

设计师在安全鞋的版型上，从鞋面、鞋舌、鞋头、鞋跟的每一个细节进行不断的改进与打样，

最终达到理想的鞋款设计方案。

版型设计 原图绘制

原皮料检测

优工从国内外皮料生产基地采购多种优质皮料，通过精心选择，最终进入优工的皮料仓库。

在下皮料前，优工皮料检测师按照产品设计师的设计方案，挑选皮料并对皮料进行厚度，密度，色泽，

环保等各个方面的检测。

皮料采购选样 皮料检测师检测皮料



裁 断

完美的下皮料工艺将对皮料使用进行合理的分配，同时也大大降低皮料的浪费和生产成本。

优工采用两种方式进行下皮料操作：

一：依靠电脑数据和人工进行皮革切割。

二：全自动电脑数控皮革切割。

电脑量皮

半自动裁断

全自动裁断

针 车

缝纫是安全鞋生产环节中重要的一环，优工拥有手工和半自动两种缝纫车间。

优良的缝纫工艺将保证安全鞋在牢固度以及设计细节及美观。

手工缝纫

手工缝纫车间 半自动缝纫机



鞋楦与包头

优工在鞋楦设计上力求精益求精，以保证鞋的外形美观并且穿着舒适。

优工在包头上采用两种材料：一：钢包头。 二：塑料包头。

优工设计使用宽钢头,使安全鞋穿着更舒适。

鞋楦

普通钢包头优工钢包头 优工塑料包头

包头制作

打扣子

高质量的鞋扣子能保证安全鞋在使用的过程中不易脱落从而产生危险，同样也能使鞋的使用更舒适。

优工重视任何一个制鞋过程中的小工序。

在打扣子的工序上，优工采用进口的半自动机器，快速并牢固。



套楦/套包头

在成型前，需要做好严密合缝的套楦和套包头的工作，

套楦 套包头

成 型

成型主要是通过机械挤压，使皮料紧贴鞋楦和包头，从而达到塑造安全鞋外形的目的。

皮料采购选样



德士玛工艺

德士玛机器是目前国际上使用最好也是制鞋水准的体现标准之一。

优工安全鞋采用全新德士玛车间进行生产，用德士玛工艺标准化每一双安全鞋。

德士玛车间

优工拥有一体化流水生产线的德士玛机器生产车间。
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产品检测

如何确定产品是否能合格使用，优工采取了一系列严格的产品检测工序。

优工具有领先的检测技术水平并建立了拥有先进、完备的专业检测仪器的检测室，

检测范围覆盖了安全鞋类及其原辅材料主要检测项目的国内和国际标准。

德士玛机器是自动化生产机器，从电脑控制到产品完成都由机器流水作业完成。

德士玛机器生产流程

电脑控制室

打磨鞋帮边缘 修正鞋帮位置 高温加热外底内侧 放入鞋面,在外底和鞋面间注塑中底 生产完成等待冷却

套鞋帮工位 喷脱模剂 放底标 外底注塑



质量检查

优工非常重视质检环节，通过对产品的抽样检查，对有细节局部质量问题的产品进行严格检查。

包 装

包装是产品完善的最后一个环节，整洁，规范，优质，环保的包装将优工安全鞋更完美的呈现给顾客。

优工拥有多条产品包装流水线，用来支持年产一百多万双安全鞋的产出。

皮料采购选样



仓储管理

优工追求国际化网络仓储管理，为用户实现快速便捷的产品管理与运输。

一路向前

皮料采购选样

          优工坚持严格要求每一个设计、生产和检测环节，把高品质产品和服务呈现给我们的客户，

用持续的热情和力量，与客户一起，安全相伴，一路向前，迈步成功！



品牌资质与产品认证

优工安全鞋经过劳防认证，CE认证等多种认证，产品均经过劳动防护检测单位的产品检测，通过ISO 9001质量管理体系标准。

优工安全鞋的认证
优工安全鞋的品牌资质与产品认证证书介绍



内部细节

优工安全鞋的品质
技术参数 / 材质对比 / 尺码提示 / 编码规则



皮质对比 皮质对比



厚度对比 厚度对比



尺码提示 测量脚长

优工采用更准确更科学的尺码测量方法，按标准尺码（CM/厘米）测量，方便使用者穿着更舒适。 正确的测量脚长，选择合适的尺码，可以让使用者更舒适更安全的工作。

在测量时正常脚型相差±3mm（0.3cm)以内，均适合该尺码。 



编码规则 编码规则

每一款优工安全鞋产品都以编码入库，根据材质，底纹，款式，功能等进行编码，既方便客户进行

产品选择和订制，又为生产，库存以及出库提供科学的管理依据。

每一款优工安全鞋产品都以编码入库，根据材质，底纹，款式，功能等进行编码，既方便客户进行

产品选择和订制，又为生产，库存以及出库提供科学的管理依据。

A: C:

安全鞋
外底材料

（P：大底为PU材料)（T：大底TPU）（R：大底为橡胶底）（X：大底为PU/橡胶底）

A：B：C：

（D：低帮）（Z：中帮）（G：高帮）

第一字母

底纹

鞋帮高度

第二字母

第三字母

B:

鞋款分a-Z系列，每个系列有a1-a4款.     A1表示单色不包头

                                     A2表示单色包头

                                     A3表示双色不包头

                                     A4表示双色包头

1：头层压花牛皮   2：二层压花牛皮   3：头层光面牛皮

4：二层光面牛皮   5：反毛皮   6：牛巴   7: 布+皮   8：人造革

（1：钢头）（2：双钢）（3：塑料包头）（4：塑料包头+Kevlar中底）

（5：钢底板）（6：Kevlar中底）

（0：无功能）（1：防静电）（2：绝缘）

鞋款第四字母

第五数字

鞋面材料第六数字

防机械功能第七数字

其他功能第八数字
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